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cvMO V- P31' E6215C/21 *FR 2432-861 

Sleeve joining two lengths of surgical suture - has two sutures 
Inserted into opposite ends of axial bored sleeve and is shrunk- 

fi,,e SVNT?^ABO m 07.09.78-FR-023226 (11 .01 .74-FR-000995) 

Thc / eifev?\1 d fovTo^". two lengths of surreal suture e. e . 



cateut wound on a reel. 




The sleeve is tubular and the 
endr. of the two lengths to be 
joined are inserted into oppo- 
site ends of the axial bore. 
There is a ring of reduced 
diameter inset near each end 
of the sleeve to trrip the sut- 
ure. 

When the: suture is in place 
the thcrrno-retractabte plast- 
ics sleeve is shrunk to crip 
it tightly. Alternatively, the 
catgut may be placed in the 
sleeve when it is dry and is 
subsequently dilated by im- 
mersing it in a liquid. 
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On 6. <36ctit da'nS le bteVSt principal et danS la pre- 
miere addition* un dei>idoir a debit progreSsif pour ligatures 
chirurgicales compot tahfc/ dans lin b6itier etanche rempll de 
liquid* aritiseptiqUe d6 conservation »Une bobine poUvaht toUrnet 
5 ailtour de Bon axe fit fcOlfipOttartt Un prolohgetrlent lateral mUrti 

d'une cheminee dont i'axe est P ai?allele a celui de la bbbine. 

Ce devidblr fohctiohne p^rraiteriient avec les ligatures 
Synthetiques resotbables bu hon. 11 ronctibhne egalement cdnve- 
niblement Avec leS ligatures cbhstitueeS en catgut qui est ah 
10 fil compos! de fibres animaleS qui Se resbrbent aprljJ cicatri- 
sation. 

Le fil de catgut est bfctenU pat commettage d£ fibres 
d 'intestine de moUtbhS qui bnt Une longueur d' environ 2,50 m. 
Cefl file soht ensdite assembles f>ar" deS noeuds. Or, ii arrive 
15 qtie dans lea devidbirl du type prlcite, les noeuds pehetrent i 
1'ihterieUr dee spires VoisineS fcroVoquent un blocag6 du 
deroulement du fil. 

Oh a dej! prbpbSe de dupptimer les noeuds eh provo- 
qUint, lore dU comniettagS, Une translation de ceirtaihes fibres 
20 de sorte que celleS-ci ehtreht dahS la structure de deiitf lon- 
gueurs differenteS. MaiheUteusement, cette dispositibh abbutit 
a Un affaiblissement autotoatique de certaineS sections du fil* 
puisque cei sections he comprehhent pas le meme nombre de fibres" 
que 1* ensemble de la ligature. 
25 La presehte additioh a pbUr objet de remediet a ces 

ihconveniehts. 

£el6h 1' addition, leS fiifl de catgut soht rStinis boUt 
I bout au fttoyeh d* elements d'aiSeftbiages de forme gefierale 
tubulaire* 

30 D^Utres caracfceristiqUeS et avahtages de la preSehte 

Addition apparaitront Su cburs de 1* description qui Va Suivre 
de modtes de realisation dbnheS I titre d'eJtempleS noh iittitatUS 
eh regard des figures qui repr4s£ntent s f 
*<la figure 1 un prfimief W&4 de 'realisation dans leqtlel 1*411**. 

35 mknt d«as8emblage est tubtll&ife )'.'• 

- la figure 2, un s.ec6nd fftbde de realisatidh t 

- la fiqure i, un autre mode de ifealisatidn. 

Sur la figure 1, leS filfl de catgut l Soht AmeneS 
bout a bout a l'ihterieur d'un mftftbhbh 2 qui peut etfe metall^qUe 
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ou en matiere plastiquo par exemple et le manchon est sertl 
sur chacune des deux extr6mites du catgut. Comme cette ligature 
est ensuite plac§e a l'interleur d'un liquide, le catgut a 
tendance a se dilater et 1 'assemblage est alnsi renforce. On 
peut Ggalement employer, pour realiser ce manchonnage, une 
matiere plastique thermoretrac table <jui est pos6e £ chaud et 
dont le diamStre dlminue lors du ref roidisdement . 

L'assemblage des deux ligatured peut etre egalement 
realise au moyen de 1' Element qui est repr^sente en 21 sur la 
figure 2 et qui consiste en un ensembie d'agrafes 22 qui soht 
series apres introduction de deux extremites de fil de catgut 
dans leurs orifices int6rieUrs de l f Element 21. 

On peut 6galement assembler ies fils de catgut au moyeh 
de 1' element qui est represente en 23 sur la figure 3 qui a ia 
forme g6n#rale d'une gouttiere. L f assemblage des fils de catgut 
1 est alors realise par rapprochement des deux levres 24 et 25 

de la gouttiere. 

De preference, ces assemblages sont effectues apres 
encoilage des extr6mit6s de catgut, ce qui accrolt la resis- 
tance de l 1 ensembie. 

Dans le cas du mode de realisation de la figure l r on 
a trouv^ des resistances de liaison de l'ordre de 6 a 8 kg qui 
etaient de l'ordre de grandeur de la resistance du fil de 
catgut proprement dit (9 kg). 

Ces elements sont de prefferehce coupes au momemt de 
1' operation, mais oh a constate qu'etant donne leur faibie 
dimension ( de l'ordre de 5 4 7 mm) il» etaient parf aiteraent 
supported par les tissus imiscuiaires, notamment en usage vete- 
rinaire. 

Bien evidenttnent, il est tfoaaibie dfe realiser lesdits 
element* d f assemblage en mati&fe plastiqUe resorbable. 

Il va de soi que deft modification* peuveht etre 
apportees aux modes de realisation qui viehnent d'etre decrita* 
notamment par substitution de moyend techniques equivalents, 
sans sortir pour cela du domaine de la presente addition. 



2432861 

REVENDLCAf IONS 

1. - ElCment d 1 assemblage pour £11 dc catgut monte 
dans un d§vidoir selon le brevet principal, caracterise en 
de qu'il comprend au molns un orifice a l'int£rieur duquel 

5 eont introduites les extremit£s des fils de catgut a reunir par 
une presSion radiale, ledit element £tant sourriis a une defor- 
mation permanente apres introduction des fils. 

2. - Element d'assemblage selon la revend Lcat ion 1 
caract£ris§ en ce qu'il est constitu£ par un tube metallique 

10 serti sur chacune des extr£mit£s de fil de catgut. 

3. - Element d'assemblage selon la revendication 1, 
caracterisG en ce qu'il est constituG par un ensemble d'agrafes 
solidaires. 

4. - Element d'assemblage Selon la revendication 1, 

15 caract£ris§ en ce qu'il pr€sente la forme d'une gouttiSre, la J 
pressioh radiale €tant obtehUe pat rapprochement des levres 
de la gouttidre. 

5. - Proceed d ' assertiblage des deux tils de catgut 
pour un deVidoir selon 1^ brevet principal, caract§ris6 en ce 

20 cJU 1 il consiste a encoll^r led exfcr^lnitis de deux fils de 

catgut, a les r6unir bout a bout a i*int§rieur d'un element 
d'assemblage, selon l'uhe quelcohqUe des revendications pr6c£- 
dentes, ledit Element subissant ensuite une pression radiale. 



